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O FIRMIE

AWGTECH Sp. z 0.0. to dynamicznie rozwijajgca sie firma inzynieryjno-
produkcyjna z siedzibg w Nysie, specjalizujgca sie w projektowaniu i budowie
maszyn specjalnego przeznaczenia oraz rozwigzan z zakresu automatyzacji
proceséw przemystowych.

Spodtka realizuje kompleksowe projekty obejmujace etap koncepcji, projektowania
mechanicznego i elektrycznego, wykonania elementdéw, montazu, uruchomienia
oraz serwisu maszyn i linii produkcyjnych. AWGTECH posiada doswiadczenie
w obrébce metali i tworzyw sztucznych, w tym w technologiach CNC, a takze
W integracji systemow automatyki i sterowania.

Oferta firmy obejmuje m.in. produkcje maszyn i urzadzen dla przemystu,
konstrukcje stalowe i aluminiowe, narzedzia oraz elementy specjalistyczne, a takze
instalowanie i modernizacje maszyn przemystowych. Uzupetnieniem dziatalnosci
jest wsparcie techniczne, doradztwo inzynieryjne oraz rozwigzania informatyczne
wspierajgce procesy produkcyjne.

AWGTECH stawia na jakos¢ wykonania, elastyczne podejscie do potrzeb klienta
oraz terminowa realizacje projektéw. Firma wspédtpracuje zarébwno z matymi
i Srednimi przedsiebiorstwami, jak i z wiekszymi podmiotami przemystowymi,
dostarczajgcrozwigzaniadopasowane doindywidualnychwymagantechnicznych
i produkcyjnych.
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AT4K

4 GLOWICOWA ZGRZEWARKA

— INFORMACJE

Nowoczesny proces zgrzewania
zapewnhniajacy wysoka jakos¢ potaczen.

« Precyzja i powtarzalnosé: urzadzenie
zapewnhnia najwyzsza jakosc i
powtarzalnos¢ zgrzewanych elementéw

Automatyzacja: Zaawansowane
sterowanie PLC Omron gwarantuje petna
automatyzacje procesu zgrzewania

oraz mozliwos¢ integracji z systemami
produkgcji.

Efektywnos¢ energetyczna:
Moc znamionowa 12 kW zapewnia

odpowiednig wydajnos¢ bez
nadmiernego zuzycia energii.

Niezawodnosé: wysokiej klasy
komponenty zapewniaja stabilng
i dtugotrwata prace urzadzenia.




— PODSTAWOWE FUNKCIJE URZADZENIA

Solidna i stabilna konstrukcja - Pelny podglad procesu - Szybka wymiana oprzyrzadowania
Przyjazny interfejs uzytkownika - Elektroniczna regulacja temperatury - Integracja z systemami produkcyjnymi
Regulacja parametréw zgrzewania - Diagnostyka btedow - Rejestr pracy maszyny

tatwy zatadunek - Automatyczny system transportu - Uniwersalnos¢ zgrzewania

Serwis i diagnostyka online - Technologia TVF

— SPECYFIKACJA TECHNICZNA

« Sterowanie pneumatyczne: Metal Work Wysokos¢ profili: 58-180 mm

Moc znamionowa robota: 12 kW
Zastosowanie: Stolarka okienna PVC
i aluminium

« Zakres pracy
Szerokos$¢ profili: 59-200 mm

— WYPOSAZENIE DODATKOWE

Automatyczna stacja odbiorcza - Dodatkowe opcje integracji - Opcja formowania uszczelki
Zgrzewanie mniejszych wymiardéw - Dodatkowa opcja zgrzewania C - Radiatory 190x220
System kontroli narzedzi - Uniwersalne oprzyrzadowanie do

. . . wszystkich ram standardowych
Oprogramowanie do kontroli wydajnosci

AT-EV - Opcja zgrzewania z folia ochronna




AT2K

2 GLOWICOWA ZGRZEWARKA

— INFORMACIJE

Nowoczesny proces zgrzewania
zapewniajacy wysoka jakosc¢ potaczen

« Precyzja i powtarzalnosé: urzadzenie
Zzapewnia najwyzszg jakosé
i powtarzalnos¢ zgrzewanych elementéw

« Automatyzacja: Zaawansowane

sterowanie PLC Omron gwarantuje
petna automatyzacje procesu zgrzewania
oraz mozliwos¢ integracji z systemami
produkgiji.

Efektywnos¢ energetyczna:
Moc znamionowa 8 kW zapewnia
odpowiednig wydajnos¢ bez

nadmiernego zuzycia enerdgii.

Niezawodnosé: wysokiej klasy
komponenty zapewniajg stabilng
i dlugotrwata prace urzadzenia.

Elastycznosé- mozliwosé dogrzewania
elementu




— PODSTAWOWE FUNKCIJE URZADZENIA

Solidna i stabilna konstrukcja - Peiny podglad procesu - Szybka wymiana oprzyrzadowania
Przyjazny interfejs uzytkownika - Elektroniczna regulacja temperatury - Integracja z systemami produkcyjnymi
Regulacja parametréw zgrzewania - Diagnostyka btedow - Rejestr pracy maszyny

tatwy zatadunek - Automatyczny system transportu - Uniwersalnos¢ zgrzewania

Serwis i diagnostyka online - Technologia TVF - Indywidualne ustawienia

— SPECYFIKACJA TECHNICZNA

« Zakres pracy Maksymalny wymiary zgrzewanego - Zakres temperatur zgrzewania:
Szerokos¢ profili: 59-200 mm elementu: wg zamadwienia 200°C, 300°C (regulowana)
Szerokos¢ profili: 59-130 mm . .

Wysokogé profili: 58-140 mm Moc znamionowa robota: 8 kW - Zasilanie: 380V /50 Hz
Zastosowanie: Stolarka okienna PVC - Waga urzadzenia: 3500 kg
Minimalny wymiary zgrzewanego i aluminium

elementu: 220 mm




AT4K-LOAD

ROBOT DO AUTOMATYCZNEGO ZAtADUNKU ZGRZEWAREK

AT4R-Load Zrobotyzowane Automatyczne
Stanowisko Zatadunku Profili do Maszyny
Zgrzewajacej

Wychodzac naprzeciw potrzebom
nowoczesnych  zakltaddéw  produkujacych
stolarke PVC, prezentujemy Zrobotyzowane
Automatyczne Stanowisko Zatadunku Profili
do Maszyny Zgrzewajacej

przeznaczone do przemieszczania profili
z wozkéw zatadowczych, wprost do maszyny
zgrzewajace).

System ten zostat zaprojektowany z mysla
o wysokiej wydajnosci, oraz petnej elastycznosci
w obstudze réznorodnych typdw profili.

— INFORMACJE

+ Zatadunek pocietych profili z wozkow
zatadowczych, do maszyny zgrzewajacej

Mozliwos$é rozbudowy maszyny
o nastepujace opcje:

Automatyczna wymiana oprzyrzadowania
Frezowanie otworéw pod klamke




— SPECYFIKACJA TECHNICZNA SYSTEMU:

1 robot przemystowy 6-osiowe

Automatyczny system pozycjonowania

i podawania profili PVC

— FUNKCJONALNOSC

Zatadunek pocietych profili
do zgrzewarki (standard)

Zdalna diagnostyka i aktualizacje
(opcja Industry 4.0)

Zatadunek dwadch profili w jednym cyklu

Inteligentne sterowanie - jedna centrala
PLC/CNC

Mozliwos$¢ pézniejszej rozbudowy
o dodatkowe opcje:

- Frezowanie otwordéw pod klamke
podczas procesu zgrzewania (opcja)

S LT

System rozpoznawania typu ramy
(opcja: pomiar wysokosci ,RFID)

Integracja z linig zgrzewania lub centrum
montazowym

- Automatyczna wymiana
oprzyrzadowania przy zmianie geometrii
tadowanych profili (opcja)




AT4LU-ONE

CENTRUM ZAGNIATAJACE

AT4LU-ONE to nowoczesna, w pelni sterowana numerycznie
maszyna do zagniatania narozy pod katem 90°.

Oprogramowanie umozliwia zapisanie i szybkie przywotanie
parametréw dla réznych typdw profili, co znaczaco skraca czas
przygotowania stanowiska — petne przezbrojenie trwa ponizej
20 sekund.

Maszyna jest przeznaczona do pracy z:
profilami aluminiowymi
profilami z przektadka termiczna (tzw. ,ciepte profile”)

konstrukcjami o duzych gabarytach i duzej grubosci
Scianek

Brak zastosowania ukfadéw olejowych i pneumatycznych
w mechanizmie posuwu eliminuje ryzyko wyciekdéw, zmniejsza
awaryjnos¢ i wydtuza zywotnosé elementéw mechanicznych.




— PODSTAWOWE FUNKCIJE URZADZENIA

Sterowanie CNC z intuicyjnym ekranem nieszczelnosci, maksymalna stabilnos¢ - Brak koniecznosci recznej regulacji
dotykowym. pracy. gtebokosci i potozenia — wszystko
ce . . . . ) sterowane z panelu.

Mozliwos¢ zapisania do 1000 programéw. - Precyzyjne i trwate potaczenie narozy

. . dzieki w petni zsynchronizowanemu - Pneumatyczne mocowanie V-stop,
Bardzo szybka zmiana profilu . .

N POSUWOWi. bez recznej blokady.
— ponizej 20 sekund.
. Regulowana predkos¢ pozycjonowania i - Duzy zakres pracy - maksymalna
Naped posuwu bez oleju — brak . . Sy .. . .
zagniatania — wysoka wydajnos¢. wysokos¢ zagniatania 188 mm.

— ZASTOSOWANIE URZADZENIA

produkcji okien i drzwi aluminiowych, - produkcji konstrukcji o duzych - zaktadach wymagajacych powtarzalnosci

abarytach, i duzej precyzji.
produkcji profili z przektadka termiczna, = vt e

liniach produkcyjnych o wysokiej

montazu narozy o kacie 90°, . .. b
zmiennosci profili,

— PARAMETRY TECHNICZNE
Model: AT4LU-1 - Cisnienie robocze: 0.6 - 0.8 MPa - Wymiary maszyny: L =1900 mm,
L. . . . W =1200 mm, H =1800 mm
Moc wejsciowa: 6.0 kW - Maksymalna wysokos¢ zagniatania:

o 188 mm - Waga: 1000 kg
Zasilanie: 220 V, HZ Hz / 400V 60HZ

— WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Panel dotykowy z mozliwoscia - Pneumatyczny V-stop do szybkiego zagniatajacych.

sterowania wszystkimi parametrami. mocowania profili. L L.
Wysoka stabilnos¢ pracy bez zuzycia

Funkcja zapisu i przywotywania - Wysokowytrzymata konstrukcja ramy. elementéw mechanicznych.

programoéw obrébczych. .. . . .
Automatyczna synchronizacja narzedzi - Czytnik kodoéw




STOLY MONTAZOWE DO OKUWANIA

Okuwanie skrzydet do
maksymalnego rozmiaru
skrzydta w rowku okuciowym
2500 mm, z pneumatycznym
pochytem zapewniajacym
ergonomiczna i komfortowa
prace obstudze urzadzenia.

Wkretarka z silnikiem
elektrycznym, zapewniajacym
swobodng regulacje docisku
i momentu  obrotowego
podczas wkrecania.
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— PODSTAWOWE FUNKCJE URZADZENIA

Model: AT4-HT - Whkretarka: elektryczna

Maksymalny wymiar skrzydta w rowku - System doprowadzajacy wkrety: Tak

okuciowym: 2500 mm ; .
Zespot centrujacy skrzydto: Tak

Blat: Listwy slizgowe )
Zderzak do okuwania na klamke

Pochyt. pneumatyczny centralng/érodkowa: Tak

— MOZLIWOSC ROZBUDOWY O NASTEPUJACE OPCJE:

wiercenie zawiasu . ciecie oku¢

Wskaznik laserowy dla pozycji wkrecania:
tak

Gilotyna: Nie
Zestaw do dobudowy gilotyny: Tak

Uruchomienie i szkolenie: Tak

pomiar listwy przyszybowej




AT4R-PICK&LOAD

ROBOT DO PRZELtADUNKUROFILI Z CENTRUM NA STOJAKI

AT4PICK&LOAD Zrobotyzowne Automatyczne
Stanowisko Zatadunku Profili z centrum
obrébczego, na stojaki transportowe.

Wychodzac naprzeciw potrzebom
nowoczesnych  zakladdéw  produkujacych
stolarke PVC, prezentujemy Zrobotyzowne
Automatyczne Stanowisko Zatadunku Profili z
centrum obrébczego, na stojaki transportowe.

Przeznaczone do przemieszczania profili ze
stotu centrum tnaco-obrébczego, wprost na
stojaki transportowe.
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System ten zostat zaprojektowany z myslg o
wysokiej wydajnosci, oraz petnej elastycznosci
w obstudze réznorodnych typdéw profili.
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— INFORMACIJE

Standardowych zakres pracy: « Mozliwosé rozbudowy maszyny
Zatadunek pocietych profili ze stotu o nastepujace opcje:
centrum tnaco-obrébczego, na stojaki Automatyczna wymiana wozka

transportowe




SPECYFIKACJA TECHNICZNA SYSTEMU:

1 robot przemystowy 6-osiowe

Zatadunek dwdch profili w jednym cyklu
Automatyczny system pozycjonowania .
i podawania profili PVC

Inteligentny skaner kodow kreskowych
Inteligentne sterowanie - jedna centrala
PLC/CNC

— FUNKCJONALNOSCI

Integracja z linig zgrzewania lub centrum
montazowym

Zatadunek pocietych profili na stojaki
transportowe

Zdalna diagnostyka i aktualizacje
(opcja Industry 4.0)

Mozliwos¢ pdzniejszej rozbudowy
o dodatkowe opcje
-




AT4K-DUOV.2

ROBOT DO WIERCENIA | WKEADANIA ZAWIASOW

AT4R-DUO Robotyczne Centrum Otworujace
z Dwoma Robotami- Obrébka Ram
Okiennych PVC

Wychodzac naprzeciw potrzebom
nowoczesnych  zakltaddéw  produkujacych
stolarke PVC, prezentujemy robotyczne
centrum obrébcze z dwoma niezaleznymi
robotami , przeznaczone do precyzyjnego
wiercenia otworéw w ramach okiennych
z profili PVC,

System ten zostat zaprojektowany z mysla
o wysokiej  wydajnosci, maksymalnej
powtarzalnosci oraz petnej elastycznosci
w obstudze réznorodnych typdw profili.

— INFORMACJE
« Zakres obroébki: Otwory pod faczniki stupka (stupek « Mozliwosé rozbudowy o opcje:
Otwory pod zawiasy ramowy ruchomy lub staty Wktadanie zawiasu ramowego

Otwory pod dyble montazowe Skrecanie zawiasu ramowego




— SPECYFIKACJA TECHNICZNA SYSTEMU:

2 roboty przemystowe 6-osiowe — kazdy
Z niezalezng gtowica wiertarska

Synchronizowana praca robotéw po
przeciwnych stronach ramy (lewa/prawa/
gora/doét)

Automatyczny system pozycjonowania i

— FUNKCJONALNOSC

Réwnoczesna obrébka dwéch stron
elementu (oszczednos¢ czasu cyklu)

podawania ram PVC

Programowalne gtowice z wymiennymi
narzedziami (wiercenie z gory, z boku,
ukosnie)

Inteligentne sterowanie - jedna centrala
PLC/CNC

Zdalna diagnostyka i aktualizacje
(opcja Industry 4.0)

System rozpoznawania typu ramy
(opcja: pomiar wysokosci ,RFID)

Integracja z linig zgrzewania lub centrum
montazowym

Mozliwos¢ pdzniejszej rozbudowy
o dodatkowe operacje







PRUU

PODAINIK ROLKOWY

— INFORMACIJE

Opis urzadzenia:

Podajnik rolkowy stacjonarny uchylny
Naped sitownikéw — pneumatyczny
Rolki w dolny rolotoku - stalowe df 1I50mm

Podajnik unoszony pneumatycznie, ruch
pionowy w zakresie 150mm-350mm,
wspomagany hydrokontrolerem

Dolny poziom opuszczenia regulowany za
pomoca zderzakow, tak aby dostosowac
poziom do palety.

Sciana uchylna pneumatycznie w zakresie
od 80 do 90 stopni wytozona rolkami
pojedynczymi

Wysokos¢ robocza podajnika 2600 mm,
dtugosc robocza podajnika 3000 mm

Nosnos¢ 300 kg

Wykonczenie powierzchni
- malowane proszkowo Ral 7035




PWTR

WOZEK NA RAMY

— INFORMACJE

Opis urzadzenia:

Wézek przeznaczony do pionowego
skfadowania i transportu ram okiennych
lub skrzydet

Przegrody w otulinie z PCV

Podstawe wézka stanowia rolki utatwiajgce
przesuwanie

Blokada zabezpieczajgca ramy przed
wypadnieciem z wozka.

Cztery poliamidowe kota skretne, w tym
dwa z hamulcem

Dtugosc: 1000

Szerokosé: 1200 mm

Wysokosc¢: 3400mm (robocza 3000 mm)

Nosnosc - 600 kg
Wykonczenie powierzchni - RAL 7035

przegroda 130 mm




SMBR

MAGAZYN MODULOWY NA RAMY

— INFORMACIJE

Opis urzadzenia:

- 10 przegrod
- Pole przegrody: 2650x2500mm

- Wykonczenie podstawy: Rolki poliamidowe
125mm

- Nosnos¢ przegrody 350 kg

- Wykonczenie powierzchni : Ral 7035
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AT4LL

AUTONOMICZNA LOGISTYKA WEWNATRZ ZAKELADOWA

— INFORMACJE

Opis urzadzenia:

Nawigacja z autolokalizacja: wykorzystuje
bezwiladnosciowe, dwuwymiarowe kody
kreskowe, laserowe i wizualne metody
nawigacji SLAM w celu zapewnienia
dokfadnego pozycjonowania.

Obstuguje plynne ruchy, takie jak
jazda do przodu, do tylu i obrét, dzieki
dwukotowemu napedowi réznicowemul.

Inteligentne
obstuguje

zarzadzanie energia:
wielopoziomowy prog

fadowanie
i automatyczny powrdt po zakonczeniu
tadowania.

elektryczny, automatyczne

Wielopoziomowe zabezpieczenia:
obejmuja laserowe omijanie przeszkod
z przodu, ultradZzwickowe omijanie
przeszkdéd z boku, wykrywanie zderzaka,
przycisk zatrzymania awaryjnego itp.

Interakcja cztowiek-maszyna: informuje
o stanie urzadzenia za pomoca ekranu
dotykowego, dzwieku i wskaznikow.

Obstuguje przenoszenie, obracanie,
podnoszenie | opuszczanie towardw
0 masie do 600 kg.

Komunikacja bezprzewodowa: obstuguje
Wi-Fii ptynny roaming w obszarze objetym
zasiegiem sieci.

Zgodnos¢ z certyfikatem CE i norma
bezpieczenstwa 1ISO3691-4:2020.



I LINIE PRODUKCYJNE

Automatyczne Systemy Logistyczne:

Dostarczamy zaawansowane ukfady sterowania ruchem i skladowania,
ktére integrujg rozproszone gniazda produkcyjne w jeden wydajny
system. Nasze rozwigzania koncentruja sie na maksymalizacji taktu
produkcji poprzez eliminacje przestojéw operacyjnych i optymalizacje
logistyki miedzyoperacyjnej.

Specyfikacja technologiczna:

Inteligentne Bufory Produkcyjne: Zautomatyzowane magazyny
kasetowe i wiezowe, sterowane algorytmami kolejkowania (FIFO/
LIFO), zapewniajace ciggtos¢ pracy zgrzewarek i czyszczarek CNC.

Synchronizacja Cyfrowa:

Petna integracja z protokofami komunikacyjnymi maszyn obrébczych

oraz systemami ERP/MES, umozliwiajgca monitorowanie statusu
kazdego elementu w czasie rzeczywistym.

Automatyczne Stacje Rozdzielcze:

Wykorzystanie przesuwnic i obrotnic do precyzyjnego kierowania ram
i skrzydet do odpowiednich sekcji montazowych lub okuwania

Optymalizacja Przestrzeni:

Pionowe systemy skiadowania pozwalajagce na maksymalne
wykorzystanie kubatury hali przy minimalnym zajeciu powierzchni
produkcyjnej.

Nasza technologia gwarantuje pelng identyfikowalnosé
komponentéw i eliminuje bledy logistyczne, podnoszac standard
produkcji do poziomu Smart Factory.




I NOTATNIK




AWGTECH

AWGTECH
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA

ul. Podolska 2A,
48-303 Nysa, Polska

KRS: 0001018368
NIP: 7532468405
REGON: 524424668

WYLACZNY DYSTRYBUTOR

L MACSOLUTIONS

technology & innovation

MACSOLUTIONS
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA

UL. Zagtoby 12C/2
65-167 Zielona Géra, Polska

KRS: 0001031571
NIP: 9731092636
REGON: 525107310




